Подогреватели (водоподогреватели, водоводяные подогреватели, подогреватели водо-водяные, подогреватели для систем отопления и горячего водоснабжения (ГВС), разработанные и производимые ЗАО «ТПО «Уралпромоборудование» и ОАО «Березовский опытный завод «Энергоцветмет» :

Подогреватель 219 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06116 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 273 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06117 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 325 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06118 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 377 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06119 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 400 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06120 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 500 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06121 ТУ 3612-004-27724424-2006; 
Подогреватель 219 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06122 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 273 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06123 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 325 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06124 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 377 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06125 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 400 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06126 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 500 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06127 ТУ 3612-004-27724424-2006; 
Подогреватель 219 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06084 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 273 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06085 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 325 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06086 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 377 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06087 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 400 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06088 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 500 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06089 ТУ 3612-004-27724424-2006; 
Подогреватель 600 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06090 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 700 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06091 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 800 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06092 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 900 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06093 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 1000 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06094 ТУ 3612-004-27724424-2006; 

специальное предложение на поставку
водоподогревателей для блочных котельных
[image: image2.wmf]Строительство блочных котельных, крайне популярных сегодня, сопряжено с жесткими ограничениями по площади, занимаемой основным и вспомогательным технологическим оборудованием. Поэтому очень часто заказчикам, проектировщикам и поставщикам приходится отказываться от использования привычных, проверенных временем и опытом, отличающихся низкой стоимостью и простотой обслуживания кожухотрубчатых теплообменных аппаратов в пользу пластинчатых. При этом на фоне неоспоримых достоинств последних часто остаются без внимания определенные сложности, неизбежно сопровождающие их эксплуатацию. Это и достаточно высокие требования к качеству воды и сравнительно высокие эксплуатационные издержки, составляющие «цену владения» и включающие в себя, как правило, затраты на приобретение специального промывочного оборудования и комплекта запасных прокладок, стоимость которого сопоставима с ценой всего аппарата.

Альтернативой пластинчатым теплообменникам стали скоростные винтовые аппараты, предлагаемые ЗАО «ТПО «Уралпромоборудование» и представляющие собой вертикальную кожухотрубчатую конструкцию многоходовую как по трубному, так и по межтрубному пространству. Площадь, ими занимаемая, не превышает, а зачастую уступает площади, на которой стоят пластинчатые аппараты. Обвязка сосредоточена в верхней части, что особенно привлекательно для блочных котельных, трубопроводы которых обычно располагаются под крышей здания. 
Продуманные технические решения, заложенные в основу конструкции названных аппаратов, основаны на тщательном анализе теории и практики создания теплообменного оборудования и учитывают целый ряд взаимосвязанных проблем, обеспечивающих высокую эффективность процесса теплообмена. Скоростной режим перемещения рабочих сред и способ омывания теплообменных труб, адгезионные свойства теплообменных поверхностей и их материальное исполнение, нормативные требования и пожелания потребителей стали определяющими при проектировании предлагаемой серии винтовых скоростных теплообменников. 

Гидродинамический режим работы скоростных винтовых аппаратов создает такие условия, что 
· обеспечивается коэффициент теплопередачи, сопоставимый с достигаемым на пластинчатых теплообменниках (3500÷4500 Вт/(м2×К)), 

· отпадают  какие-либо ограничения по чистоте рабочих сред, 
· исчезают (или становятся совершенно несущественными) отложения на теплообменной поверхности, 
· рабочие характеристики процесса теплообмена остаются неизменными на протяжении всего периода эксплуатации, 
· техническое обслуживание доступно любому (даже малоподготовленному) персоналу, 
· эксплуатационные издержки минимальны. 
Успешный опыт эксплуатации скоростных винтовых теплообменников, производимых ЗАО «ТПО «Уралпромоборудование», убедительно подтвердил их эффективность в самых тяжелых производственных условиях, на самых грязных средах, при самом скромном техническом обслуживании.
Для нагревания воды систем отопления и горячего водоснабжения (ГВС) конструкторами ЗАО «ТПО «Уралпромоборудование» разработаны специальные водоподогреватели вертикального исполнения, вобравшие в себя весь накопленный опыт и обеспечивающие максимальную эффективность эксплуатации.
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Размерный ряд скоростных винтовых теплообменников для систем отопления и ГВС, предлагаемых ЗАО «ТПО «Уралпромоборудование», включает в себя 23 основные модификации, которые легко могут быть доработаны под конкретные требования, пожелания или условия проектировщиков и потребителей данного типа теплообменного оборудования. 
Предлагаемые аппараты предназначены для работы 
· отопления по температурному графику 70/95оС с закрытым котловым контуром, выдающим  тепло по водогрейному режиму 115/90оС  или  105/90оС.
· горячего водоснабжения по графику 5/60оС с закрытым котловым контуром, также выдающим  тепло по водогрейному режиму 115/90оС  или  105/90оС. 
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При этом следует иметь в виду, что возможна работа водоподогревателей на иных параметрах эксплуатации, попадающие в указанные интервалы, если на стадии заказа и запуска в производство соответствующим образом формулируется техническое задание, производится перерасчет аппарата и его доработка под конкретные условия. Заполнение прилагаемого бланка-заказа является обязательным, так как окончательный выбор модификации аппарата и ответственность за обеспечение его надежности, долговечности и эффективности несет предприятие-изготовитель – ЗАО «ТПО «Уралпромоборудование».


Качество изготовления скоростных винтовых водоподогревателей и их соответствие правилам и нормам промышленной безопасности  подтверждено сертификатом соответствия в системе сертификации ГОСТ Р № РОСС RU. АЕ44. В42732.
При разработке конструкции предлагаемых водоподогревателей были учтены нормативные требования Свода Правил по проектированию и строительству тепловых пунктов (СП 41-101-95) и автономных источников теплоснабжения (СП 41-104-2000), пожелания и рекомендации проектировщиков, строителей и специалистов, эксплуатирующих объекты энергетики.  

Основные эксплуатационные характеристики водоподогревателей приведены в таблице:
	Мод.
	D, мм
	Число ходов
	Тепловая

нагрузка, кВт
	Расход воды, т/час
	Поверхность теплообмена, м2
	Потери давления, МПа
	Масса аппарата, кг

	
	
	в трубах
	в кожухе
	
	в трубах
	в кожухе
	
	в трубах
	в кожухе
	

	
	
	p
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подогреватели системы
	ГВС
	
	
	
	
	
	

	Режим работы котла
	115/90
	
	
	
	
	
	

	Нагрев воды на
	ГВС
	от 
	5
	до
	60
	оС
	

	06116
	219
	4
	2
	702
	10,97
	24,14
	2,86
	0,065
	0,064
	325

	06117
	273
	4
	2
	1405
	21,95
	48,28
	5,74
	0,083
	0,081
	410

	06118
	325
	4
	2
	2224
	34,75
	76,44
	9,08
	0,094
	0,092
	550

	06119
	377
	4
	2
	3278
	51,21
	112,65
	13,38
	0,094
	0,093
	690

	06120
	400
	4
	2
	4214
	65,84
	144,84
	17,20
	0,087
	0,076
	760

	06121
	500
	4
	2
	7141
	111,56
	245,42
	29,12
	0,078
	0,069
	1140

	Подогреватели системы
	ГВС
	
	
	
	
	
	

	Режим работы котла
	105/90
	
	
	
	
	
	

	Нагрев воды на
	ГВС
	от 
	5
	до
	60
	оС
	

	06122
	219
	6
	2
	468
	7,32
	26,82
	2,86
	0,070
	0,069
	325

	06123
	273
	6
	2
	937
	14,63
	53,64
	5,74
	0,087
	0,086
	410

	06124
	325
	6
	2
	1522
	23,77
	87,17
	9,08
	0,098
	0,097
	550

	06125
	377
	6
	2
	2224
	34,75
	127,41
	13,38
	0,099
	0,098
	690

	06126
	400
	6
	2
	2810
	43,89
	160,93
	17,20
	0,092
	0,081
	760

	06127
	500
	6
	2
	4800
	74,98
	274,93
	29,12
	0,083
	0,074
	1140

	Подогреватели системы
	отопления
	
	
	
	
	
	

	Режим работы котла
	115/90
	
	
	
	
	
	

	Нагрев воды на
	отопление
	от 
	70
	до
	95
	оС
	

	06084
	219
	6
	2
	213
	7,32
	7,32
	2,86
	0,070
	0,069
	325

	06085
	273
	6
	2
	426
	14,63
	14,63
	5,74
	0,087
	0,086
	410

	06086
	325
	6
	2
	692
	23,77
	23,77
	9,08
	0,098
	0,097
	550

	06087
	377
	6
	2
	1011
	34,75
	34,75
	13,38
	0,099
	0,098
	690

	06088
	400
	6
	2
	1277
	43,89
	43,89
	17,20
	0,092
	0,081
	760

	06089
	500
	6
	2
	2182
	74,98
	74,98
	29,12
	0,083
	0,074
	1140

	06090
	600
	6
	2
	3299
	113,39
	113,39
	44,40
	0,096
	0,086
	1460

	06091
	700
	6
	2
	4630
	159,11
	159,11
	62,32
	0,099
	0,089
	2360

	06092
	800
	6
	2
	6386
	219,46
	219,46
	85,96
	0,095
	0,089
	2950

	06093
	900
	6
	2
	8248
	283,46
	283,46
	111,02
	0,099
	0,093
	3660

	06094
	1000
	6
	2
	10217
	351,13
	351,13
	137,52
	0,100
	0,095
	4340

	Подогреватели системы
	отопления
	
	
	
	
	
	

	Режим работы котла
	105/90
	
	
	
	
	
	

	Нагрев воды на
	отопление
	от 
	70
	до
	95
	оС
	

	06084
	219
	6
	2
	128
	7,32
	4,39
	2,86
	0,070
	0,069
	325

	06085
	273
	6
	2
	255
	14,63
	8,78
	5,74
	0,087
	0,086
	410

	06086
	325
	6
	2
	415
	23,77
	14,26
	9,08
	0,098
	0,097
	550

	06087
	377
	6
	2
	607
	34,75
	20,85
	13,38
	0,099
	0,098
	690

	06088
	400
	6
	2
	766
	43,89
	26,33
	17,20
	0,092
	0,081
	760

	06089
	500
	6
	2
	1309
	74,98
	44,99
	29,12
	0,083
	0,074
	1140

	06090
	600
	6
	2
	1980
	113,39
	68,03
	44,40
	0,096
	0,086
	1460

	06091
	700
	6
	2
	2778
	159,11
	95,46
	62,32
	0,099
	0,089
	2360

	06092
	800
	6
	2
	3831
	219,46
	131,67
	85,96
	0,095
	0,089
	2950

	06093
	900
	6
	2
	4949
	283,46
	170,08
	111,02
	0,099
	0,093
	3660

	06094
	1000
	6
	2
	6130
	351,13
	210,68
	137,52
	0,100
	0,095
	4340

	Примечание: Приведенные в таблице параметры являются расчетными и уточняются при рабочем проектировании.
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Водоподогреватели систем отопления и ГВС, предлагаемые ЗАО «ТПО «Уралпромоборудование», представляют собой вертикальные кожухотрубчатые аппараты, имеющие четыре или шесть ходов по трубному пространству и два хода по межтрубному. В материальном исполнении использованы углеродистые стали, кроме теплообменных труб, которые выполнены диаметром Ø 20 мм и толщиной стенки 1 мм из стали марки 12Х18Н10Т. Трубный пучок длиной 2000 мм установлен на трех опорах и снабжен камерами, обеспечивающими доступ к трубным решеткам для осуществления контроля за их состоянием. В целях сокращения числа фланцевых разъемов, требующих к себе при эксплуатации дополнительного внимания, камеры аппарата выполнены приварными к трубным решеткам, а разъемы отнесены на торцы аппарата, что дает еще одно преимущество: позволяет вскрывать камеры, не разбирая подводящие и отводящие трубопроводы. Все рабочие полости снабжены устройствами для их опорожнения.

В объем поставки перечисленных теплообменных аппаратов дополнительно входят: комплект запасных прокладок и комплект запорной арматуры для воздушных и дренажных штуцеров.
Основные геометрические размеры аппаратов представлены в следующей таблице:

	Мод.
	D, мм
	Н, мм
	h, мм
	Do, мм
	d, мм
	b, мм
	c, мм
	m, мм
	Dу патрубков, мм

	06084
	219
	2500
	2125
	650
	24
	260
	240
	225
	32

	06116
	
	
	
	
	
	
	275
	
	65

	06122
	
	
	
	
	
	
	275
	
	65

	06085
	273
	2500
	2125
	720
	24
	300
	260
	225
	50

	06117
	
	
	
	
	
	
	350
	250
	100

	06123
	
	
	
	
	
	
	350
	250
	100

	06086
	325
	2500
	2125
	810
	24
	300
	275
	225
	65

	06118
	
	
	
	
	
	
	350
	250
	100

	06124
	
	
	
	
	
	
	350
	250
	100

	06087
	377
	2505
	2125
	850
	24
	350
	290
	230
	80

	06119
	
	
	
	
	
	
	375
	300
	150

	06125
	
	
	
	
	
	
	375
	300
	150

	06088
	400
	2550
	2130
	880
	24
	400
	350
	250
	100

	06120
	
	
	
	
	
	
	375
	300
	150

	06126
	
	
	
	
	
	
	375
	300
	150

	06089
	500
	2570
	2135
	1000
	24
	450
	350
	250
	100

	06121
	
	
	
	
	
	
	480
	400
	200

	06127
	
	
	
	
	
	
	480
	400
	200

	06090
	600
	2645
	2130
	1170
	24
	500
	375
	300
	150

	06091
	700
	2705
	2130
	1350
	36
	550
	420
	330
	150

	06092
	800
	2775
	2095
	1470
	36
	600
	480
	400
	200

	06093
	900
	2805
	2100
	1570
	36
	650
	540
	400
	200

	06094
	1000
	2880
	2080
	1700
	36
	700
	610
	465
	250

	Примечание: Приведенные в таблице размеры являются расчетными и уточняются при рабочем проектировании.


При заказе подогревателей для систем отопления заказчиком заполняется Бланк-Заказ по форме, прилагаемой ниже. ЗАО ТПО «Уралпромоборудование» по результатам анализа бланка-заказа и на основании опыта оставляет за собой право вносить в конструкцию аппаратов изменения, направленные на повышение технологичности изготовления, эксплуатационной эффективности и учитывающие требования и пожелания потребителей.
Правила записи водоподогревателей в заказные спецификации, проектную и рабочую документацию заключаются в следующем:
Подогреватель ХХХ ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-p/2-ННННН ТУ 3612-004-22724424-2006,

где
ХХХ – диаметр аппарата, мм


ПНВВВВ – подогреватель с неподвижными решетками водо-водяной винтовой вертикальный


1,0 – условное давление, МПа


М12 – материальное исполнение – углеродистый с нержавеющими трубами


20 – диаметр теплообменных труб, мм


2 – длина трубного пучка, м


p/2 – количество ходов (p –  по  трубному пространству, 2 – по межтрубному)


ННННН – номер модификации.

Срок поставки предлагаемых водоподогревателей составляет от 45 до 90 дней.
Многолетний опыт эксплуатации скоростных винтовых подогревателей полностью подтвердил правильность технических решений, заложенных в основу их конструкции, и продемонстрировал их надежность и эффективность. По отзывам потребителей, оборудование, поставленное ЗАО «ТПО «Уралпромоборудование», обеспечивает именно те параметры эксплуатации, которые декларируются при заказе, и сохраняет их неизменными на протяжении всего срока работы, подтверждая тем самым свою высокую эффективность и коэффициенты теплопередачи, сопоставимые с достигаемыми на пластинчатых аппаратах.   
В настоящее время скоростные винтовые теплообменники успешно эксплуатируются на следующих предприятиях:
1. ОАО «Новокуйбышевский НПЗ» г. Новокуйбышевск Самарской обл.,

2. ОАО «Уральская сталь» г. Новотроицк Оренбургской обл.,

3. ООО «Ирбитский стекольный завод» г. Ирбит Свердловской обл.,
4. Филиал ОАО ТГК-9 «Новосвердловская ТЭЦ» г. Екатеринбург,

5. Котельная №10 ЕМУП «ОКЖР» Железнодорожного р-на  г.Екатеринбурга,

6. ЗАО «Полистил» г. Лысьва,

7. Филиал ОАО «СУАЛ» «Богословский алюминиевый завод» г. Краснотуринск Свердловской обл.,

8. ОАО «Нижнекамскнефтехим» г. Набережные Челны,

9. ЗАО «СИБУР-Химпром» г. Пермь,

10. ОАО «Сургутнефтегаз» г. Сургут Тюменской обл.,

11. МП трест «Теплофикация» г. Магнитогорск Челябинской обл.,

12. ЗАО «Регионгаз-Инвест» г. Екатеринбург,

13. ООО «Лесопильные заводы Югры» г. Советский Тюменской обл.,

14. ОАО «Ижевский механический завод» г. Ижевск,

15. ОАО «СладКо» г. Екатеринбург,

16. ООО ПК «Теплоэнергомаш» г. Екатеринбург,

17. ЦТП № 239 г. Сарапул,

18. МУП ПТО ЖКХ г. Камышлов Свердловской обл.,

19. ООО «Республиканский Центр Энергосбережений» «ЦТП ГСУ ВУ» г. Ижевск,

20. ОАО «РЖД» Свердловская ж.д.

21. ОАО «РЖД» Челябинская ж.д.

22. ООО «Дорстрой-Град» г. В.Пышма, п. Исеть,

23. ОАО «Уралэлектромедь» г. В. Пышма Свердловской обл.,

24. Филиал «Полиметаллы» ОАО «Уралэлектромедь» г. Кировград Свердловской обл.,

25. Филиал ОАО ТГК-9 «Свердловская ТЭЦ», г. Екатеринбург,

26. ООО «РСУ-37» г. Екатеринбург,

27. ООО «Теплоэнергосистемы» г. Екатеринбург,

28. ООО «Ресурскомплект» г. Тюмень,

29. ООО «Энерготехсервис» г. Екатеринбуг,

30. ЗАО ДСК «Зодчие» г. Тюмень,

31. ЕМУП «Контакт-99» г. Екатеринбург,

32. ООО «Генерация» г. Березовский Свердловской обл.,

33. Филиал ЗАО «Уралмостострой» «Мостоотряд-72» г. Екатеринбург,

34. ОАО НПП «Старт» г. Екатеринбург.

Скоростные винтовые подогреватели станут для любого потребителя достойным решением проблем теплообмена и обеспечат надежную, эффективную и безопасную эксплуатацию любого объекта.
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ЗАО «ТПО «Уралпромоборудование»
620010, РФ, г. Екатеринбург, ул. Профсоюзная, 43
Телефон: (343)-345-72-23, Факс: (343)-345-73-24 E-mail: upo@upoural.ru, website: www.upoural.ru 

	БЛАНК-ЗАКАЗ

НА СКОРОСТНОЙ ВИНТОВОЙ ТЕПЛООБМЕННИК 

	Наименование предприятия-заказчика
	

	Почтовый адрес предприятия-заказчика
	

	Контактное лицо
	

	Контакты: телефон, факс, e-mail
	

	Модификация теплообменника
	

	№
	Наименование параметра
	Единицы измерения
	Трубное пространство*
	Межтрубное пространство*

	1
	Назначение 

теплообменника
	

	2
	Тепловая нагрузка


	МВт (Гкал/час)
	

	
	Максимальный расход теплоты на отопление, Qomax 
	МВт (Гкал/час)
	

	
	Отпуск теплоты в режиме самого холодного месяца
	МВт (Гкал/час)
	

	
	Средний расход теплоты на горячее водоснабжение, Qhm 
	МВт (Гкал/час)
	

	3
	Рабочее давление
	МПа (кгс/см2)
	
	

	4
	Рабочая температура
	
	
	

	
	на входе**
	оС
	
	

	
	на выходе**
	оС
	
	

	5
	Рабочая среда
	
	
	

	
	расход рабочей среды***
	кг/час
	
	

	
	плотность
	кг/м3
	
	

	
	теплоемкость
	Дж/(кг×К)
	
	

	6
	Материальное исполнение
	
	Трубы Ø 20×1 из стали 12Х18Н10Т
	Углеродистая сталь

	7
	Иные пожелания заказчика (по комплектности поставки, обеспечению приборами КИП и А, системами управления, насосами и т.д.)
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Подпись ответственного исполнителя от заказчика
	(должность)
	(подпись)
	(Ф.И.О)

	Примечания:

1. * Допускается указывать параметры не по рабочим полостям, по средам (охлаждаемой и нагреваемой), если заказчик затрудняется определиться с потоками. 

2. ** Допускается не указывать одну из четырех температур (как правило, температуру охлаждающей среды на выходе), так как она может быть определена расчетом. 

3. *** Допускается не указывать один из двух расходов (как правило, расход охлаждающей среды), так как он может быть определен расчетом. 


� EMBED AutoCAD.Drawing.16  ���





� EMBED AutoCAD.Drawing.16  ���





� EMBED AutoCAD.Drawing.16  ���








Подогреватели (водоподогреватели, водоводяные подогреватели, подогреватели водо-водяные, подогреватели для систем отопления и горячего водоснабжения (ГВС), разработанные и производимые ЗАО «ТПО «Уралпромоборудование» и ОАО «Березовский опытный завод «Энергоцветмет» :

Подогреватель 219 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06116 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 273 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06117 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 325 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06118 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 377 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06119 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 400 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06120 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 500 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-4/2-06121 ТУ 3612-004-27724424-2006;
Подогреватель 219 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06122 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 273 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06123 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 325 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06124 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 377 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06125 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 400 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06126 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 500 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06127 ТУ 3612-004-27724424-2006;
Подогреватель 219 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06084 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 273 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06085 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 325 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06086 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 377 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06087 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 400 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06088 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 500 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06089 ТУ 3612-004-27724424-2006;
Подогреватель 600 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06090 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 700 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06091 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 800 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06092 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 900 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06093 ТУ 3612-004-27724424-2006; Подогреватель 1000 ПНВВВВ-1,0-М12/20-2-6/2-06094 ТУ 3612-004-27724424-2006;
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